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TC5510Z 为新版 TC55 上面增加出来的钻床行业专用功能，具体功能如下举例说明：

增加钻孔设置指令{该指令为两幅（屏）页面，移动控制器面板上“↓”或者“→”箭头都可以

切换至第二幅界面}

增加单孔循环指令

注：所有数据均为绝对坐标值

用户要求及程序案例：

8mm 厚度铁板，气缸 1 输出，将工件送至工作台，到位后输入口 2 信号接通，然后开始钻孔，

钻头起始位置在工件表面 30mm，钻孔时在孔底面停留 0.5 秒，然后退回，气缸 1断开，然后等

待输入口 1 信号，信号接通，动作无限次循环执行

根据上面的工艺要求，那么这个钢板打孔的案例程序如下：

N001 输 出 文件：‐‐‐‐

标号：99 输出口：1 状态：通

N002 暂 停 文件：‐‐‐‐

标号：0 输入口：2 状态：断 目的行号：0

N003 钻孔设置 文件：‐‐‐‐

标号：0 钻孔：F 500

暂停时间：0.5

起始平面：0
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安全平面：30

N004 单孔循环 文件：‐‐‐‐

标号：0 Z：‐8

N005 输 出 文件：‐‐‐‐

标号：0 输出口：1 状态：断

N006 暂 停 文件：‐‐‐‐

标号：0 输入口：1 状态：断 目的行号：0

N007 绝对跳转 文件：‐‐‐‐

标号：0 目的标号：99

N008 结 束 文件：‐‐‐‐

标号：0


